Pevna hofrlava sloz - zpozdovaci.

Z pomaleji prohofivajici vytvrditelné smesi Ize vyrobit "zpozdovaci zatku",
ktera ma dostate€nou pevnost u nejmensich motord. U vétSich, kde jeji
primér je vyrazné vétsi nez délka dana rychlosti prohofivani a pozadovanym
zpozdénim, je tfeba zatku vytvarovat tak, aby se sila od vnitfniho pretlaku
dobre prenesla do plasté. Téz mozno vytvarovat zatku do tvaru klasické
tablety a zbytek tvaru potfebného z hlediska pevnosti dotvarovat z eprosinu.

Samostatnym problémem je potfebna vytvrditelna sloz s pomalym hofenim.
Pokud by hofela pfiliS rychle, sama by se chovala jako TPH a nebyla by
pouzitelna u motoru s malym primérem trysky, t.j. u motoru s ¢elnim
odhofivanim jadra. Taktéz musi byt z bézné dostupnych komponent.

Prvni smés, kterou jsem kdysi vyzkous$el a pouzil, méla sloZeni dle tabulky
vlevo, novéjsi a lepSi je vpravo :

Dusi¢nan draselny Dusi¢nan draselny

KNOs 60% KNOs 68%
Sufik (minium) PbsO2s  10% Oxid zelezity Fe20s 2%
Hlinik praskovy 10% HofCik praskovy 5%
Epoxy 1200 20% ChS531 25%

Prvni smés jsem si navrhl ze surovin, které tehdy bylo mozno celkem
bézné zakoupit a mél jsem je k dispozici. Po uspéSném vyzkouSeni jsem ji jiz
nijak neoptimalizoval, takzZe je dost pravdépodobné, Ze jiny pomér slozek by
byl lepSi. Vytvrzena hofi rovhomérné a pomalu, asi 1Tmm/s. Dusi¢nan byl
pouzit jemné mlety tak, jak se pouziva na pfipravu TPH. Jemny sufik a
praskovy hlinik bylo mozno koupit, v Praze drogerie ve Zlatnicke ulici.
Pouzivaji se do barev, sufik do olejovych na zvySeni antikorozniho ucinku,
pracuje i bez sufiku, misto néj pouzit vice dusi¢nanu, ale pak nehofi tak
spolehlivé.

Pfi pfipravé je nutno zachovat nasledujici postup : Odvazit komponenty,
do epoxidu nejdfive zamichat hlinik, pak sufik, nakonec promichavat dukladné
s dusiCnanem. Smés je zpocatku zdanlivé pfilis sucha a drobiva, po dost
obtizném dukladném promiseni, odlezeni alespon jeden den a opakovaném
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promiseni ma konzistenci tuhé, stale trochu drobivé plasteliny. Miseni by
zfejme Slo usnadnit pfifedénim epoxidu fedidlem, to by se pak muselo nechat
z hotové smési dukladné vytékat. Je mozno pfipravit do zasoby, zda se, ze
vydrzi, mam ovéfeno pul roku bez ujmy na kvalité.

Varovani. V zadném pfipadé nemichat praskovy hlinik s jinymi praskovymi
komponenty, to je vétSinou nebezpelné. Se sufikem tvofi sice stabilni a ne
pfilis snadno zapalitelnou, ale prudce (asi jako €erny prach) a intenzivnim
zableskem hofici smés produkujici husty oblak hnédého jedovatého dymu.
(Oxid hlinity + vaporizované olovo a jeho oxidy...) Ale zcela vazné nikdy
nemichat praskovy hlinik s dusiChanem, smés je vybusna, ale hlavné za
vhodnych okolnosti (vihkost, vyssi pH) samovolné reaguje, znehodnocuje se a
muze se samovznitit ! Pfi dodrzeni popsaného postupu pfipravy zpozdovaci
smési zadné nebezpeci nehrozi.

Smés ale méla nevyhodu v nepfiliSné spolehlivosti zazehnuti od
sorbitolové TPH. Vhodnym feSenim se ukazalo pokfiveni sty¢né plochy mezi
jadrem a zatkou jeho "rozrejpanim". Dale pouZiti Spetky hof€ikovych Ci
elektronovych pilinek nasypanych na povrch jadra pfed péchovanim zatky.

Misto sufriku je lepSi pouzit jemny Cerveny oxid zelezity, misto hliniku
hof¢ik. Obou téchto komponent staci méné, oxidu zZelezitého stadi i jedno
procento, hoféiku pét procent na ziskani pékné hoficiho tmelu. VySSi mnozstvi
téchto komponent da rychleji hofici tmel, s oxidem Zelezitym je mozno jit do
nékolika procent a s hof¢ikem cca do 15%, a to na ukor dusi¢nanu pfi
zachovani obsahu epoxidu.

Misto béZného epoxidu 1200 (nové znaCeni ChS371) je velmi vhodné
pouzit fidSi laminaéni pryskyfici, z nasich vyrobku se mi nejlépe osvédcila
ChS531, staré znaCeni 110BG15. S touto pryskyfici, ktera je vyrazné fidSi, se
tmel pfipravuje velmi snadno a jeho hoflavost je citelné lepSi. Tuzidla se do ni
pouZziva o néco vice, pro tmel je vhodny pomér 100:10 pocitano na samotnou
pryskyfici. Tuto smés je vhodné pfipravovat s 25% pryskyfice.

Dale je mozné pouZzit jiné dusiénany, vyzkouSeny strontnaty, barnaty a
sodny. V pfipadé sodného je tfeba zvysit obsah hof€iku nejméné na 10%.
Mleti dusi¢nanu se provadi s jiz pfidanym oxidem Zelezitym.
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Vlastni vytvareni zatek : Nejprve rozdélat trochu samotného epoxidu s
tuzidlem a tence vytfit plasté zevnitf; to je nutnosti zvlasté pokud jsou z
nasakavého materialu, jako je papir. Pak odebrat ze zasoby patfiéné mnozstvi
smési na zatky a dukladné promisit s tuzidlem, ¢imz smés zmé&kne na uroven
prohnétené plasteliny. Z ni vytvarovat v motorech zatky a nechat vytvrdit.

Na zaveér nutno podotknout, Ze takovéto zatky se hodi pro jednorazové
pouzité motorky, tfeba na vyneseni svétlicky Ci kulovky. Zvlasté pfi vysSim
obsahu kovu hofi vysokou teplotou, takze se motorky s témito zatkami pro
modely raket nehodi. Zato smési s dusi€nany sodnym nebo strotnatym a s
15% hofCiku jsou excelentni oranzové a Cervené svétlicové kompozice, které
Ize ruéné, bez pouziti lisu, tfeba péchovat do formicek €i jinak z nich tvarovat
treba hlavicky.

Nepfilis snadnou zapalitelnost Ize zlepSit pfimisenim zrnitého ¢erného
prachu, nejlépe je ale pokryt jim poZadovanou €ast povrchu. KuliCky v ném
vyvalet. Malé mnozstvi smési s Cernym prachem se hodi jako tenka, snadnéji
zapaliteIna mezivrstva mezi koncem jadra motoru a materialem zatky.



